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Опора жорстка
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Прим.

     Документація

А3 B4.P137.F4.02.ОТО.А.ТХ.НО11 Складальний кресленик 5,07

            Деталі

1 B4.P137.F4.02.ОТО.А.ТХ.НО11.001 Основа 1 2,78
Лист 10 ДСТУ8540:2015
09Г2С ДСТУ8803:2018

БК 2 B4.P137.F4.02.ОТО.А.ТХ.НО11.002 Стійка 117х242 1 2,14
Лист 10 ДСТУ8540:2015
09Г2С ДСТУ8803:2018

1. * - Розміри для довідки
2. Зварні шви виконати за ДСТУ EN ISO 9692-1:2014. Використовувати
електроди, які мають маркування починаючи з Е 42 за ДСТУ EN ISO 2560:2022.
Вага наплавленого металу - 0,15 кг.
3. Обробка країв деталі БЧ - Ra25, овальних отворів - Ra12,5.
4. Граничні відхилення розмірів, на які не вказано допуски прийняти за
ISO 2768-c.
5. Фарбування звареного елемента виконати згідно
B4.P137.F4.02.ОТО.А.ТХ
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